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KINCO伺服多段速度应用
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 第一章

KINCO多段速度模式介绍
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1. 1什么是多段速度模式

多段速度模式：

        提前在驱动器内设置好多段速度，通过数字量输入来控制伺服走速度模式时，使

用哪一段速度。适用于速度控制，且速度不需要频繁变动的场合。

多段速度模式与内部速度模式的异同：

l 相同点：都是基于2种速度模式（立即速度模式、速度模式）的动作原理。

l 不同点：多段速度模式完全基于数字I/O来控制的，通过I/O来使能驱动器，给定目  

                      标速度。内部速度模式通过通讯的方式给控制字、目标速度等参数。
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1. 2 DIN速度索引

速度索引组成的BCD码决定了使用哪一速度段，其对应关系如下图：

0代表信号断开，1代表信号输入。
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1. 3 DIN速度

1. 多段速度模式最多可以设置8段速度，DIN速度等于目标速度。

2. 多段速度模式的工作模式为3速度模式时，会使用梯形加减速。

3. DIN速度和梯形加减速需要通过上位机软件提前设置保存到驱动

器。

参数名称 单位

Din 速度[0] rpm

Din 速度[1] rpm

Din 速度[2] rpm

Din 速度[3] rpm

Din 速度[4] rpm

Din 速度[5] rpm

Din 速度[6] rpm

Din 速度[7] rpm
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1. 4数字I/O设置窗口

1. “使能”是用来使能驱动器的， 使能后， 控制字=“Din 控制字

选择”，速度模式控制字需要给0x0F，可以在上位机软件上先设

置“Din 控制字选择”=0x0F并保存。

2. 当“工作模式控制”输入时，工作模式 = “工作模式选择 1”，

当“工作模式控制”没有输入时，工作模式 = “工作模式选择 

0”，需要提前设置好“工作模式选择 0”=-3， “工作模式选择 

0”=3 。这样就可以通过“工作模式控制”来切换速度模式。

3. 当实际速度达到目标速度后，“速度到”就会输出信号用于反馈

速度达到。
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 第三章

实际演示
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